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Logistikplanung

Logistik
Ganzheitliche integrierte Planung, die weiter geht
Bei unserer Logistikplanung berlicksichtigen wir nicht nur
die rein logistischen Aspekte, sondern beziehen auch die
gesamten Werksstrukturen und Technologien mit ein.
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@ Wir begleiten Sie von der Masterplanung bis
in die Realisierung!

Konzept- Riolektieune Realisierung &
Masterplanung Feinplanung &
planung Ausschreibung Rampsle

Technologien




MASTER-
PLANUNG

In der Masterplanung wird ein langfristiges Konzept
entwickelt, bei dem Gebdude und Funktionen

innerhalb eines Werks angeordnet und hinsichtlich
relevanter Aspekte wie ihrer Wachstumspotentiale
und Kapazititen geplant werden. Dabei finden
insbesondere auch strategische Rahmenbedingungen
Beriicksichtigung.

Masterplanung

Logistik
» Grundlagenermittlung
» Produkt- und Marktsicht
» Zukunftsszenarien

» Supply Chain

» Strategischer Rahmen

» Blocklayouts

» Realisierungsszenarien

Werksstruktur

» Grundlagenermittlung
» Nutzerbedarfsanalyse
» Gebdudeanforderungen
» Standortanforderungen
» Standortauswahl

» Realisierungsszenarien

Technologie

» Technologieauswahl
» Bedarfsermittlung

T&DGroup

[ Standortentscheidung ]

[ Standort-Masterplan ]

~' [ Planungsgrundlage ]

N

Blocklayout

| RESULTATE '

' Grobkonzept

[ Grober Kostenrahmen ]

[ Strategische Einordnung in die Supply Chain ]




Tools und Methoden

MASTERPLANUNG

T&OGroup

Analyse der Layoutsituation Supply Chain
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T&DGroup
Logistik

» Prozess- und Ablaufplanung
» Materialflussplanung
» Lagerplanung

» Flachenbedarf [Logistik-/Fabrikkonzept ]
» Kostenbewertung

Konzept-

[ Wirtschaftlichkeitsrechnung ]

N

Kostenschatzung

)

p I dnu ng Werksstruktur . ~‘

In der Konzeptplanung wird eine System- und

~

SoII—Prozesse

Strukturplanung durchgefiihrt. Anhand der Prozess-, > Struktu rp lanu ng

Ablauf- und Technologieplanung werden Funktions- » Flachen pIa nung . R E S U LTAT E '

bereiche beplant und dimensioniert. Eine » Kostenbewertun g
Technologiebewertung findet statt. Verschiedene \
Szenarien werden entwickelt und bewertet. Eine F| dchenlayout

Kostenbewertung erfolgt.

Konzeptplanung [ Technologiekonzepte ]

TEChﬂOlogie [ Bewertete Planungsszenarien ]

» Equipmentauswahl
» Technologieauswahl
» Kostenermittlung




Tools und Methoden TeQcrou

KONZEPTPLANUNG

Prozessaufnahme Lagersystemplanung Variantenentwicklung
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Fein-
planung

In der Feinplanung wird die Vorzugsvariante der
Konzeptplanung weiter detailliert. Die Prozesse als

auch Einrichtungen und Fléchen werden in einem
Feinlayout beplant. Eine Simulation der Ablauf-
prozesse kann erfolgen. Die daraus resultierenden
Anforderungen fiir die Gewerke werden in Lastenhefte
Uberfiihrt. Eine Kostenberechnung wird durchgefiihrt.

Logistik

» Festlegung Feinprozesse

» Erstellen Feinlayout

» Visualisieren Ablaufprozesse
» Simulation

» Kostenberechnung

Werksstruktur

» Gebdude-Feinplanung

» Genehmigungsvorbereitung
» Bauantrag /-genehmigung
» Kostenberechnung

Technologie

» Finalisierung
Systemanforderungen

» Schnittstellenbeschreibung

» Auswahl Technologie

» Erstellen der Lastenhefte

» Kostenberechnung

T&DGroup

[ Gebaudeentwurf ]

[ Materialflusskonzept ]

~' [Standortkonzept ]

Feinlayout ]

| RESULTATE '

' Spezifikationen ]

[ Antrage & Genehmigungen ]

[ Lastenhefte fur technische Einrichtungen ]




Tools und Methoden

FEINPLANUNG

3D Feinplanung

Beriicksichtigung aller logistischen Einflussgrof3en
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3D Visualisierung




Projektierung &
Ausschreibung

In der Projektierung & Ausschreibung werden die

Ausschreibungen durchgefiihrt und Angebote zur
Vergabeentscheidung bewertet.

Die Lieferantenkommunikation und Vergabezeitpléne
werden dokumentiert und verfolgt. Im Anschluss wird
ein Realisierungszeitplan erstellt.

Projektierung &
Ausschreibung

Logistik

» Ausschreibungen durchfiihren
» Angebotsbewertung (fachlich)
» Lieferantenkommunikation

» Vergabeentscheidung

» Erstellen Projektplan

» Kostenschlag

Werksstruktur

» Funktionale
Leistungsbeschreibung

» Ausschreibungen durchfihren

» Erstellen Projektplan

» Kostenschlag

Technologie

» Ausschreibungen durchfihren
» Angebotsbewertung

» Lieferantenkommunikation

» Entscheidungsvorlagen

» Implementierungsplanung

» Kostenschlag

T&DGroup

[ Industrialisierungsplanung ]

[ Realisierungsplanung ]

~' [Vergabeempfehlung }

L' ' RESULTATE '

' Pflichtenhefte ]

[ Lieferantenempfehlung ]

[ Aufgesetztes Projektmanagement ]
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Tools und Methoden

PROJEKTIERUNG & AUSSCHREIBUNG

Visualisierung Soll-Zustand Ausschreibungsbewertung Prozess- und Kostentransparenz

Lieferantem:
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Realisierung &
Ramp-Up

In der Realisierung & Ramp-Up wird ein operatives
Projektmanagement aufgesetzt, um die Inbetrieb-

nahmen, Abnahmen und das Integrations--
management zu betreuen, um eine reibungslosen
Hochlaufphase sicherzustellen. Das eingesetzte
Change Request Management unterstiitz Kosten und
Anderungen im Blick zu behalten.

Realisierung &
Ramp-Up

Logistik

» Operatives Projektmanagement
» Begleitung Lastenheftphase

» Integrationsmanagement

» Change Request Management
» Inbetriebnahme und Abnahme
» Hochlaufbetreuung

» Troubleshooting

Werksstruktur

» Operatives Projektmanagement
» Bauleitung

» Bauherrenvertretung

» Kostenfeststellung

» Abnahmebegleitung

» Troubleshooting

Technologie

» Operatives Projektmanagement
» Begleitung der Implementierung
» Testing, Vorbereitung Go-Live

» Roll-Out inkl. Nachbereitung

» Troubleshooting

| RESULTATE '

T&DGroup

[ Implementierung ]

[ Industrialisierung ]
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. ' Hochlauf

[ Dokumentation ]

[ Ubergabe an Betreiber ]




Tools und Methoden

REALISIERUNG & RAMP-UP

Dokumentation

S0 Planning
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Phasenplan
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TOP - Beratung unter einem DACH:

Mit der
Zusammenfihrung
dieser TOP-Marken
T O \RUsTRIAL kdbnnen wir durch
— die ideale
Abstimmung von

Technik,

-1 Organisation &
l_o procon Prozessen die
Anforderungen und
Bedurfnisse
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unserer Kunden

GEPRO und Kundinnen

optimal bedienen.

QUADRIGA

=
CONSULT L]

@@ agiplan”g.ch



T ORRE
T INDUSTRIAL
hd & EXCELLENCE

1
procon

GEPRO

agiplan':'g.ch

QUADRIGA

CONSULT

Unsere TOP-Marken TsOGroup

verbindet Beratungs- und Ingenieurdienstleistungen fiir TOP Bahn- und OPNV-Unternehmen.

optimiert, digitalisiert und baut TOP Industrieunternehmen.

gestaltet TOP Managementsysteme und liefert mehr Ertrag durch wirksame Prozesse.

setzt TOP Unternehmensstrategien nachhaltig um.

optimiert, gestaltet und realisiert individuelle TOP Logistiklsungen und -prozesse.

erzielt TOP Resultate in der Automotive-, Schiffbau- und Luftfahrtindustrie.



Die T&O Group auf einen Blick TsOGroup

>30 Publikationen als Standardwerke @ 1989 Griindung

o we

>10.000 durchgefiihrte Projekte A4 4 Standorte

Minchen, Aachen, Wien, Rapperswil-Jona

T&OGroup
@ @ >85 feste Mitarbeiterinnen und

Mitarbeiter
@ 6,3 Jahre Kundenbindung @ Q @ 7,2 Jahre Mmitarbeiterbindung

8 Auszeichnungen
TOP Consultant, Bester Arbeitgeber Mittelstand




Wir freuen uns auf lhre Kontaktaufnahme! TsOGroup

agiplan ag T&O Group

Ganzheitliche integrierte Planung, die weiter geht
Sle) T ORI

N info@agiplan.ch info@tundo.de T. O eusaL
< agiplan.ch togroup.company '
. TsOGroup '—Q procon"
‘. +41§55 212 12 12 +49 89 12598470 ‘
GEPRO
QU A A a‘?f o= agiplan”g.ch

TsoGroup
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https://www.linkedin.com/company/11821493
Folienmaster%20einzelne%20Marken/agiplan.ch
http://www.togroup.company/
https://de-de.facebook.com/TuOUnternehmensberatung/
https://www.instagram.com/tundo_group/
https://www.youtube.com/channel/UCzE75DYAkJgHJZFH2rhNkbQ/videos
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